PREFABRIKE ELEMANLARIN
URETIM ,STOKLAMA,NAKLIYE
VE MONTAJ KURALLARI

30.10.2017
Glnkut Barka




Prefabrike Elemanlarin Uretim ,Nakliye ve Montaj kurallari

Prefabrike Betonarme Yapi Uretimi Yapilan Fabrikalardaki is Saghgi ve Giivenligine iligkin
tehlike siniflari 26.12.2012 tarihinde yayinlanan Resmi Gazete de yayinlanan tebligi
ekindeki listede 23.61.03 kod ile<Betondan Yapilmis Prefabrike Yapilarin imalati> olarak
tanimlanmis ve tehlike sinifi da <TEHLIKELI SINIF> olarak belirtilmistir.

Tehlikeli sinif icinde s saghgi ve giivenligine iliskin alinacak énlemlerde ilgili
yonetmeliklerde belirtilmistir.

is Saglig1 ve Giivenligi konusunda sektor olarak 3 asama sdz konusudur, bunlar

+  Uretim,Stoklama

* Nakliye,

*  Montaj
Bu konularda halihazirda hazirlanmis 6zel bir yénetmelik henliz bulunmamaktadir.

Ancak Yapi isleri ile ilgili isci saghgi ve Giivenligi yonetmeligi ile Karayolu Tagima
Yonetmelikleri uyulmasi gereken kurallari icermektedir.

is Saghgi ve Giivenligi agisindan Tehlikeli Sinifa giren is yerlerinde ydnetmelik uyarinca en az
C sinifi is glivenligi uzmani istihdam edilmeli ve is Saghgi Kurulu kurulmasi 6n gériilmektedir.

Is Givenligi Uzmaninin gorevleri
1.Rehberlik,

is yerinde yapilan calismalar ve yapilacak degisikliklerle ilgili olarak tasarim,makine ekipman
durumu,bakimi, se¢cimi ve kullanilan hammaddeler olmak tizere isin
planlanmasi,organizasyonu,ve uygulanmasi,kisisel koruyucu donanimlarin
secilmesi,temini,kullanimi ,bakimi,muhafazasi ve test edilmesi konularinin is saghgi ve
glvenligi acisindan ve genel is glivenligi kurallarina uygun olarak strdirtlmesini saglamak
amaciyla isverene Onerilerde bulunmak,

is saghgi ve glivenligiile ilgili gereken tedbirleri isverene yazili olarak bildirmek,

is yerinde meydana gelen is kazasi ve meslek hastaliklarinin nedenlerinin arastirilmasi ve
tekrarlanmamasi icin alinacak 6nlemler konusunda calismalar yaparak isverene dnerilerde
bulunmak,
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isyerinde meydana gelen ancak 6liim yada yaralanmaya neden olmayan fakat
¢alisana,ekipmana veya isyerine zarar verme potansiyeli olan olaylarin nedenleri konusunda
arastirma yapmak ve isverene dnerilerde bulunmak,

2.Risk analizleri,

is Saghgi ve Glivenligi yoniinden risk degerlendirilmesi yapiimasiyla ilgili calismalara ve
uygulamalara katilmak,kullanilan makine ve ekipmanlardan galisan personel sayisina,daha
once yasanmis is kazalari ve ramak kala olaylari dikkate alarak isletmenin risk analizlerini
yapmak.Risk analizleri sonucunda alinmasi gereken saglik ve glivenlik 6nlemleri konusunda
isverene Oneriler yapmak ve takibini yapmak,

3.Calisma ortami gozetimi,

is saghgi ve giivenligi geregi is yerinde yapilmasi gereken ortam dl¢iimlerini yapmak ve
personel maruziyet 6l¢limlerini yaptirmak (gurilti, toz,titresim) ve bunun dogrultusunda

Olglimler limit deger asimi s6z konusu ise dnce kaynaginda yok etme veya azaltma yapmak
,O0nlenemiyorsa kisisel donanim kullanimi saglamak,

Kulanilan kimyasal maddelerin kullanimina yonelik maruziyet 6l¢limleri yapmak(maske vb)

is yerinde kullanilan makine ekipmanin periyodik bakimlarinin akredite kurumlara
yaptiriimasini koordine etmek ve planlamak,

isletmede mevcut elektrik i¢ tesisati ,topraklama,paratoner,kompresér,hidrofor,kazan gibi
tesislerin periyodik bakimlarinin yapilmasi,

isyerinde kaza,yangin veya patlamalarin énlenmesi icin yapilan calismalara katiimak,bu gibi
durumlarda acil durum planlarinin hazirlanmasi ¢calismalarina katilmak,bu konularda
periyodik egitimlerin ve tatbikatlarin yapilmasini saglamak ve kontrol etmek

4.Egitim, bilgilendirme,kayit,

isyerinin calisma ortami gézetim sonuglarinin kaydedildigi yillik degerlendirme raporunu
isyeri hekimi ile isbirligi ile hazirlamak,

Calisanlara yonelik bilgilendirme ¢alismaklari yapmak,
is saghgi ve giivenligi ile ilgili talimatlar hazirlamak,
5.ilgili birimlerle is birligi,

is yerindeki hekimle birlikte is kazalari ve meslek hastaliklari ile ilgili degerlendirme
yapmak,ayni olaylarin yasanmamasi icin tedbirler almak,

Bir sonraki yil icin is saghgi ve giivenligi ile ilgili faaliyetlerin planlandigi calisma planini is yeri
hekimiyle birlikte hazirlamak,
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is Saghig ve Giivenligi Kurullari Hakkinda yénetmelik uyarinca isletmede mevcut ise kurulun
dyesi olarak kurul ile isbirligi icinde galismak,

Calisan temsilci ile elemanlarin ¢alismalarina destek saglamak ve isbirligi yapmak,

Uretim:
Fabrika Uretimlerinde bir cok asama s6z konusudur,bu asamalar
* Kahliplarin hazirlanmasi,
* Donati hazirligi ve kaliba yerlestirilmesi,
e Beton dokilmesi,
e Kirleme,
* Kaliplarin agilmasi ve elemanlarin kaliptan ¢ikarilmasi,
* Stok sahasinda stoklama,
* Nakliye igin tagima araglarina yikleme
konularini igermektedir.
Bu Uretim agsamalarinda alinacak énlemler,
Makine ve ekipmanlarin bakimi ile kullanma talimatlari konusunda,
*  Mevcut makine ve ekipmanlarin periyodik bakimlarinin yapilmasi,

» Sertifikal kaldirma elemanlari kullaniimali ve bu elemanlara ait kullanma
talimatlarina uyulmali,6zel kaldirma aparatlari kullanilmali ve halatlar kaldirilacak
eleman agirhigina uygun segilmelidir.

* Elemanlarin stoklama sekilleri her eleman i¢cin mutlaka talimatlarda belirtilmeli ve
stok sahasinin diizeni bu talimatlara uygun olmahdir.

» Ongerilme yapilirken alinacak énlemler,
Bu konularda galisan personele verilecek egitimler ve alinacak énlemler,
* Tum galisanlarin sigorta kapsamina alinmasi,

* Personelin yapacagi ise uygun standartta agir ve tehlikeli islerde c¢alisabilir raporu
alinmasi,
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* lretim sorumlusu,6ngerme ustasi,lojistik elemani,demirci,kalipgi,betoncu,kiir
operatori,santral operatori,ving operatori,forklift operatori,mikser operatori vs
Personelin gérevine gore egitimlerinin verilmesi ve sertifikalarin verilmesi,

* Personele yapacagi ise uygun koruyucu donanimlarin verilmesi, Personelin en az %10
nu na ilk yardim ve yangin séndiirme egitimlerinin verilmesi,

* Ayrica spesifik risklerle ilgili egitimlerin verilmesi ve belirli periyotlarda bu egitimlerin
yenilenmesi

yerine getirilmesi gereken yukimlultklerdir.

KALDIRMA ELEMANLARI VE APARATLARI:

Fabrikada elemanlarin kaliptan alinmasi icin
e bir cok kaldirma ankraj ve aparatlar
kullanilmaktadir.Bu ankrajlar is gtivenligi

acisindan ¢cok énemlidir.Ozellikle bir cok

3..‘- -..-m".'.:"'mm.m”-'.
. Avrupa Ulkesinde bu elemanlarla ilgili yan

W 12 10ad capacity levels from 0.5 t0 20 tones.
I Unigue swivel eye up to 907, and cost-effective iting loops
as ifing devices.

sanayi cok gelismis durumdadir.Elemanlarin

I Cost L steel variant for

8yt v anchs o it 10t coni e geometrik ozellikleri ,agirliklari ve kaliptan

anchoring region.
M Robust PFEIFER round thread for reliable application.

I oty 6 e e alma bicimleri g6zoniine alinarak cesitli
I Optimized accessaries such as magnet piates for providing . . .

(S b e i o AV St P cinsleri mevcuttur, Bu elemanlara ait
malzeme cinslerine gore hesap ve deneyleri

yapilarak sertifikalari verilmektedir.
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WK Anchor PFEIFER
System

BS Anchor PFEIFER

73 The WK system Is particularly suitable

N where fast attachment is required.

I The WK anchor, which is required in only one length at load
rod-shaped.

Lifling Anchar System
The BS system represents a cost-effective alternative

‘capacities of 2 to 20 tonnes, is suitable for for which may have 2
‘elements with pronounced longitudinal and transverse projecting rope loop.
reinforcement.
I 14 Joad capacity leves from 0.8 10 25 fonnes.
I For ceiings and pipes, the DR anchor is provided i load 1 1 1 Suvoars 3
heavy-duty anchor from 28 to 85 tonnes;
levels from 1.3 to 32 fonnes. ¥ custom-made up to 180 tonnes.

W Simple anchor installation.
W Fast and reliable attachment using the Pteifer Quicklift.

— T eeeear I The flexibie rope loop is adaptable in shape.
= I Recessed installaion is possible using BS hooks.
W Very L T
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Super Anchor
System

A

The optimized asd reliabie Super Anchor System for thia-

paneled. heavy component clements.

I Reduced socket diameter for simplified instatation 2ad for
maintaiing the requred concrede cover

I Specally developed 2-tvead prevents mix-up with the
raditional hread system and ensures resable attachment,

1 Low weight of the Supes Lifter through the use of special
igh-sirength materals.

1 Qnly three anchor sizes for the load range from 0 1o 220kN.

Polyamide

PFEIFER
Sockets,
Socket Dowels,
DB Achor

position s aiready estabiished in the planaing phase.

L y which require
De partiulary chse 10 edges, and econamical, using the
anchor DB. This achars are approved infive szes and in each

case two lenghts for concrets compression and tension
zones.

I Anchorings which 6o not require approval can be cost-

ofMB1oM30

1M Polyamics sockets and Dywidag assembly sockets are
MKMMMMW fastenings
and offer the advantage of being insusceptibe 10 corTosion.

M Using the HK system, incined connecting pieces can be.
fastened 10 precast elements in very short time, ths
reducing assembly time ta a minimum.

Instructions for installation and use

System

FOR PLANNERS, FOR PRECAST PLANTS, FOR USERS

The PFEIFER ifting devices lifing loop, swivel mwwmﬁlmmpsaram
‘admissible lifting devices that are part of the PFEIFER thread syst

mN
mmmmﬁnm“mmmmm‘a
mmsymmspmmmums aliocation of the lifting
wlwv

u—m
Lfingloce Lo

devices according to thread type and size

Caution: The instructions for installation and use of the selected
‘anchor type must be complied with!

w-nh. The use of non-matched system components can

ause reduced satety levels and is not permitied. This can cause
2 hazard o o and . Aiys use the PFERER components hat are
matched to each othert
Safety FOR PLANNERS, FOR PRECAST PLANTS, FOR USERS
The follow = vaos for e PPEIER g anchorsystom ar decved as folows i accordance whth e VOVV-BS 6205 v, with the
prerequ seecve 2006/42/EC. For this, a load-side dynamic working Coefficient vy, =1.3 was assumed.
- Steel ~ Concrete failure (procedure B*): %=25
~ Steel fa ~ Concrete faire (procedure A”): e =21
* for factory fabrication of clements
Use FOR PLANNERS, FOR PRECAST PLANTS, FOR USERS
special lifting loops are intended ng for i

ne PFEIFER Other fifting
‘swivel eyes and special lfing loops must be

-aced sockets as far as the stop.

Dimensionin: FOR PLANNERS, FOR PRECAST PLANTS, FOR USERS
Table 1
Typetwesz  Mammem oatcasacty  Colourcoding  Mimimumscrew-in  Minimum curvature radius E<R
Re Ko ) Ve (3459 depth t for special lifting loops and = Raim
- [0 lifting loop (see p. 13)

L

9.
10,

O ran
VDVBV-BS 6205
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PFEIFER swivel eyes
ltem No. Type/Size  Ng agm Vg agn Dimensions [mm] Weight &
[KN]  [kN] Rd a b e g h approx. 3
[ko/piece] ';
05.051.121 Rd12 5 2,5 Rd12x1,75 50 47 16 48 115 0,45 ;E_'
05.051.141 Rd 14 8 4,0 Rd14x2,00 50 52 18 50 114 0,50 pr}
05.051.161  Rd 16 12 6,0 Rd16x2,00 60 56 21 60 152 0,85
05.051.181 Rd 18 16 8,0 Rd18x2,50 60 59 23 62 150 0,90
05.051.201 Rd 20 20 10,0 Rd20x250 60 69 26 74 160 1:55
05.051.241 Rd 24 25 12,5 Rd24x3,00 75 74 31 78 185 2,00
05.051.301 Rd 30 40 20,0 Rd30x3,50 90 89 39 90 220 3,60
05.051.361 Rd 36 63 31,5 Rd 36 x4,00 100 101 47 107 255 5,50 e
05.051.421 Rd 42 80 40,0 Rd42x4,50 100 109 55 112 255 6,20 = E
05.051.521 Rd 52 125 62,5 Rd52x5,00 140 129 68 131 345 13,20 § 8
05.052.561 Rd 56 150 - Rd 56 x 5,50 140 200 70 165 370 2150 S §
05.052.601 Rd 60 200 - Rd 60 x5,50 180 250 75 190 470 39,00 =2

Notice: Swivel eyes in sizes Rd 56 and Rd 60 are intended for loads at angles of inclination up to
max. 12.5°. Transversal shear pull, such as when erecting wall elements, is not intended for swivel eyes
Rd 56 and Rd 60.

Example order for 50 PFEIFER swivel eyes Rd 30: 50 PFEIFER swivel eyes,
Ref.-No. 05.051.301

© 2012 Copyright, PFEIFER, 87700 Memmingen / Translation of the original operating instructions / Technical modificalions and errors excepted. Status 02/2014.

Uretim is talimatlari

e T [ ] fosonline : awres | S
| GOK TALIMATI | S gy vy oeeryry
__[kaviP yERL ESIMI ve KALIF DORUSUMO »

KAPSAR 2 Bu talimat ; cubuk Uretim bdiumiinde kreyn ving operatdiril pe imalat igcisi tarafindan

kaiplann nasil yerlestirilecefini ve kaynakgs tarafindan p 3onGasmierinin nas:l
yapilacad e kapsar .
TALIBRAT
KALIP YERLESMI

- Kabbin konulacafi zeminin temiz olmasina dikkat et . g
- Kahp sltlanna koyacagdmn takozian uygun ebad ve aralikiaria zem koy .

- Ongerilmeli sleman kabpiarnmn ¢slik profilden yapiimig sast Gstone » kaltbin -
l?oﬂanmaslm yap , su terazisiyle yatayhgin kontrol et ve ¢ nda olmasing sac!a .
Kai P DONOSOmMmD

-~ DénGghma yapilacak kalibin yatagmna kotianarak yeriestiniip
rers.

- zllp déntGstuminde kullanacafiin makina . alet ve malzemeleri ha

- DénGsOm sirasinda kalip ayar gektinmealerini, ayar kollanint ve me
Bozuk olanian dedigtir, hepsini caligir duruma getir.

- DSnisOmMme baglamadan dnce projeyi ht:elg -

- Olchmier yaparken dnce kahba giz , cizdigini tekrar kontrol et .

- Filiz ve bulonian mamul elemanin kaliptan almrmasm:g r::aanr: naEy
-~ Kiriglerde montaj delikierinde kullanilan borular igin b BRars
- Kiriglerde, agik filiz yerierini belirlerken katiplanin her iki yanindan lgn b, Wm'm
metre, mastar ve gbnyenie kontrol et.

- Kalipiarda suzdmnazhk k;in vapian conta yatakianm her kahp d

yerlarine . kullanidmayacak pargaiann da hurdah@a tagmnmasin: s
- Kahp dontsiisn kontrolunun onayim aldiktan sonra kullandsin
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is ~o : «IOTER w000 €0
GéK TALIMATI Jrororox Taes: : ?{/cgﬁ-—y |

Iz IS, KALIBIN YAGLANRMASI , DONATI , AKSESUAR
| vo IKALIP AYARI

KAPSAN Bu talirnat i cubuk gretim boiGmunde imalat igGilen tarafindan kalip temizhii . kahp yallenmas:

Sozats , yerlesimi vo kslip ayannm nassl yap G kap %
TALImMAT
AL vEMiZL G ve YAGLANMAS!
.~ Oratine y r plan alindiktan sonra kahip yazeyinde kalan batonu kazypacs ile
semizie termizikts darbpli alet { gekic . v.s. ) kullanma , kalibin formunu bozms -
- Kahp yozayinde katan: firca ve OStOba ile al. adnmmwbﬁmnmﬂ-m
Fannizlilc ne vernme.
- Kalipta deforme olimug gordigunde amirine haber ver .
- Kalsp yafl = i yals N vy lekuikli yvai pompssinm oncsden
thezirkiz ve hornlralurnu
- Ya) tulumbasyia yaif & yapacadin zaman tulumbanin deposuna yotersi miktarda
pasnch hava bas ( yedin-ince bir il tabakas: halinde pGskortam int eajiay kadar) - .
- Tamnizks kb b vajila.
- Kabbe yads yoteri Susiiarn.

-~ Kashpis yadn faxie atlidi§ yerler OstGbo ile temizle . eksik yad atifrrug yerler varsa yajia -
DONAT , AKSESUAR [VERLESIM] ve KALIP AYART

~ D yi kahba yertag den, hazirianan once ait ak ar ve bajlant elemanianm
hazir bulundus .
~ Oy @ ¥ L poiomanden al.
- Donairys ait p e, proje Slcisiine gone donatiimn yan ve alt kismianna
© dionat kal ® Y "wki)deuygunyeﬂeremr.
Snce proj obre : o ve bajlant

. caka . v.5. ) donatiya rnonts ot.
en. donatimn formunu bozmamaya dikkat et .
.sonra kalbin montajirn ve kahip ayanni yap mm

o Syasr kolorn: 8 = sk . yap ayann dokom sirasinda acs

syer kokarm teluey sik.

~ KRl ey L TR icin kalip pargalarvnn ek yererindeoki bOtin cvata ve

ekeltsiz kutisis.

- Montapa® kaiplayrda ebadim kontrol et . GCektinmetend sk . Wmmwm”-
. = HMemrodi@n kabba alit mmwmmmmm

Sighaidnde kulflen .

- Varas . keynaek iglomiarini projesine gdre yaplr .

-mwmepm kontrol ettir .

GGK is - : asnvoe .
TALIMATI == Y~ ==y
KALIPTAN ALMA ASIRRA , ST ve AT
CAPIARS = Ba : gubiskc im balOmOnde Oretilen prefabrik yap: eleman Orstdidll kabpiann
< - . Stok - 8 “we gantyay
Kk wing o O ve iggilen o nasily Ry .
[TM-‘T
KALSP AGREA
- Kmisb: S rar WD Ci ve somuniann saic
-5 az acp Gl cok agip kaliba zarar verme.
- Acma siramnda bozulon ayar goktirnelern ve ayar T T ¥ S
-Kﬂlﬂﬂ:.mo.nl.ahpparcd‘:nm C “k., tar v.b.) uygtl_':. ky,
-Kﬂpwmmwmsmmmxw_
KALIPTAR ALA , TASIEAA vo STOKLAMA
- Stotk @fan 40 foad 1 ve dizgOn crkanmalk icgin, ak badk SHROIOFOND va
tEm 1k gnmkonuol
- Sn agamgu‘aveboyutunagore ! el , wa kibtasi Soullon .
- & Stok rken h
tamiy edilinesd igin cal 3 {31 bir yere ya da koy we vear.
- T 3 1 dunma, durutl
- B ‘*"kucallaﬂn-uyuun 420 DD 01 gdra R erak o .
—mumm.aowmm belictiton SRz o -
— Seo i Icin ge i al ve uyguta { v -
w.v.h.).Tedb&mmm»gmmr-@n 2 = tod sor . Offren we wypelo .
- - nun pariye e
gkt @t { Skt 1) .
B Katdirrmna kancas: Prefabrik elemar
X’A el =
: -~
3 i
/L_] : - I} ‘
higbir zaman kakiirmsa
Stokiawna takozu kancasimin hizasine
perekir Sokii 9
YOKLERE
- Elomanian stoktan abp arac = ve y St iy UygUn . tag &
{calichalez ) .S~ veya kit 2
- Arag Gzertine 420 DD 02 d& da belitilen sekild veya tag S  yeriegtlr . Seed bir
Mbo obre veya tasg! h veriegtir .
- Yo . 2 onay a dikicat et, yi ~
o y BT k hashangi bir o e haber ves |
-Yﬂ‘l v s Ok K cak, ge 2
SIDED . m.vb nebauln o
-l'i#ﬂ . yap L L L3 iy @l
13 5 veozesb-bhrm . gD vo guntivaye gides B toylacts
wmm&zm&mmr.
- YO© bp re 2t sevk iy ve kaps gakug figi va amisine habey ves .
- i (<3 iyeti ve is g rlidhi & X
- —
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Prefabrike elemanlarin stoklanmasi

Prefabrike elemanlarin stoklanmasi her elemanin cinsi ,boyutlari ve agirhgi géz 6niine
alinarak yapihr.

Oncelikle stok sahasinin alt zemini oturma yapmayacak sekilde stabilize dolgu ile
iyilestirilmeli ve zemin betonu dokilmelidir.

.Ornegin elemanlarin cinslerine gére kag sira st liste stok yapilacagi,ara mesnet takozlarinin
nerelere konulacagi,bu takozlarin asagidan baslamak (izere ayni hizada
konulmasi,elemanlarin devrilme riskine gére dayamalarin nasil olacag gibi 6zellikleri goz
onlne alinarak stok sekilleri ayrica talimatlarda belirtilmelidir.

Diisey Panellerin stoklanmasi

10
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Tlnel sekmentleri stok sahasi

Filigran d6seme stok sahasi

11
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Bosluklu doseme stok sahasi

TT Doseme panelleri stoklari

12
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Prefabrike Elemanlarin Nakliyesi

» Prefabrike elemanlarin santiyeye nakli Griinlerin agirlik,ebat ve geometrik
Ozelliklerine uygun araglarla yapiimalidir.

+ Urinlerin tasarimi Nakliye sirasinda Karayollarinda uygulanmakta olan kurallar ve
kisitlanmalar g6z 6nline alinmaldir.

Ornegin, 6.00 x 6.00 m boyutlarinda bir elemanin nakli yapilamaz.Ciinkii yatik olarak 2.50 m
den fazla eninde eleman kurallara uymaz,dik olarak ise kopri gegitlerinde en fazla 4.80 m
yukseklik siniri vardir.

Tasima araglari Kamyon, Trailer, Doly, Algak Dorse olarak siniflandirilabilir.Prefabrike
elemanlarin hangi aracgla tasinacagi bir seferde ka¢ eleman tasiyacagi Karayollarinin miisaade
ettigi dingil agirliklari ,elemanin geometrik boyutlari irdelenir ve nakliye planlamalari yapilir.

Ornegin Trailer yiikii 25 ton ile sinirlidir ve yaklasik 10 m3 betonarme elemana tekabiil eder.

Elemanlar tipine gore yiklendikten sonra diismemesi veya devrilmemesi icin ya celik
mesnetlere oturtulur yada zincir veya bez halatlarla sikica baglanir.

Uzun elemanlarin tasindigi araglarin yolun serit durumuna gore 6niine veya arkasina mutlaka
kilavuz arag refakat etmelidir.

13
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NAKLIYE VE TASIMAMETODLARI

Duvar panelleri(genislik<3 m) Trayler
ikleriL=12 m

Kirigler ve kolonlar Doly yiikleri L>12 m Cati kirigleri Doly yukleri L>12 m

14
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* DUVAR PANELLERININ NAKLIYES]

30 m Kopri kirisinin Doly ile tasinmasi
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Prefabrike Elemanlarin Uretim ,Nakliye ve Montaj kurallari

Montaj:

Prefabrike elemanlarin Montaiji is Sagligi ve Giivenligi acisindan en dnemli asamasidir.

Prefabrike elemanlarin liretim asamasi is Sagligi ve Giivenligi TEHLIKELI sinifa
girerken,montaj asamasi 26.12.2012 tarih ve sayili Resmi gazetede yayinlanan is Saghgi ve
Giivenligine iliskin Isyeri tehlike siniflari tebliginin ekindeki listede 41.20.03 kod ile
<Prefabrike Binalar igin Bilesenlerin Alanda Birlestirilmesi ve Kurulmasi> olarak tanimlanmis
ve COK TEHLIKELI olarak belirlenmistir.

Bu ylizden montaj alaninda B sinifi glivenlik uzmani bulundurulmasi zorunludur.
Nakliye ve Montajda alt yiiklenicilerle ¢alisiimasi halinde de is Saglig ve Giivenligi acisindan
isveren firma sorumludur.
Uretim asamasinda oldugu gibi calisacak personelin,
* SGK Girisi,
* Agir ve tehlikeli iste calisabilir raporu,
* Maesleki egitim belgesi,
* Yiksekte ¢alisabilir raporu,

* Kisisel is yeri koruyucu ekipmanin zimmet
tutanaklari,

* Yangin ve ilk yardim egitimlerinin bulunmasi
ve aldiriimasi gereklidir.

Resim 1. Monté/'da gal/§ak personel igin
gerekli kisisel koruyucu donanim
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Montaj iki metodla yapilir

1.Mobil vinglerle dligey olarak,yani her akstaki tlim MONTAJ TEKNIK VE
kat elemanlari kirig ve dégemeler monte edilr, KURALLARI

Daha sonra bir aks geri gelerek ayni iglem yapilir.

2.Kule vinglerle yatayda montaj yapilir,ayni kottaki
tim elemanlar monte edildikten
sonra bir tst katin montaji yapilir.

Dugeyde yapilan montaj érnekleri

17
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Kule ving ile yatayda kat-kat montaj

Montaj sirasinda ving ile yapilan ¢alismalarda vincin yliksek gerilim hatti veya yakin binalara
temas etmemesi icin ving hareketleri dnceden planlanmali ve ¢alisma sirasinda buna
mutlaka dikkat edilmelidir.

Vincin duracagi zemin mutlaka oturma yapmayacak sekilde sikistirilmis olmali ve ving
ayaklarinin altina yiki yaymak icin celik tabanlar yerlestirilmelidir.

Ving operatori ile montaj formenleri arasinda mutlak bir uyum olmali gerektiginde telsiz

kullanilmalidir.
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Tum elemanlarin montajinda genellikle kaldirma aparatlari kullanilir,bu aparatlar
hem emniyetli montaji,hem de montajda kolaylik saglar,
Bu aparatlar kolonlarin, kiriglerin ve dégemelerin montajinda énemlidir.

22 m uzunlugunda kolonun montaji

Kolonlarin Montaiji

Kolonlarin montaji kaldirma aparatlari ile yapilir.Sekilde goruldigi gibi kolonda lretimde

IMBRAGATURA DI SOLLEVAMENTO

485
- DISTANZIATORE
- BRAGHE

- SPINOTTO DI SOLLEVAMENTO
(@ RELATIVO AL PESO DEL
PILASTRO)

- RONDELLA FISSA
(SPESSORE 10 mm)

- RONDELLA MOBILE
- COPPIGLIA ANTISFILAMENTO

- FUNE SFILAMENTO COPPIGLIA
DA TERRA

- FUNE SFILAMENTO SPINOTTO
DA TERRA

- FUNE ANTICADUTA SPINOTTO

per L 2 1400m o P 2 151

milin gececegi delik birakilir.Kaldirma aparati bu delikten gecen mil vasitasiyla kolona
baglanir.Kaldirma esnasinda aparat bu milin etrafinda kolayca donerek kolonun her
pozisyonuna uyum saglar.Bu mile bir halat baghdir.Kolon yerine monte edildikten sonra bu
halat vasitasiyla mil asagidan cekilerek yerinden cikartilir ve kaldirma aparati bosa ¢ikarilir.
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Kaldirma aparati kolonun Ust béliminde konsollarin olmasi durumunda asagidaki resimde

goruldugi gibi yapilir.

Kolonlarin Betonarme hesabi yapilirken kolonlarin boyuna gére bu pozisyon gézoniine
alinarak mutlaka tahkik edilmelidir.Ozellikle bu kaldirma pozisyonu uzun kolonlarda daha ¢ok
donati gerektirmektedir.

Montajda alinmasi gerekli emniyet tedbirleri

Montaj sirasinda kullanilacak olan gelik ve bez halatlar,emniyet kemerleri,kanca ve mapa
kilitler gibi her turli ekipmanlarin ilgili standartlara uygunlugu Sertifikalarla belgelenmeli ve
ekipman CE isareti tasimalidir.GUnlimuz teknolojisinde ylksekte calisma gerektiren islerde
genellikle sepetli vingler manliftler yaygin olarak kullanilmaktadir.

Bunlari kullanan operatorlerinde egitim gormeleri sarttir.Montajda yukarda ¢alisacak
personelin emniyet kemerinin yaninda ¢ift halath sok emici ve uygun kancal baglanti
aparatlarinin yaninda calisma deneyimlerinin olmasi gerekir.

Prefabrike Elemanlara montaj asamasinda monte edilen emniyet halatli gergili sistemler
glnlimiizde kullaniimaktadir.

Yukariya gikis merdivenlerinin 6zel yapilmasi uzun olanlarin ara pargalarla
desteklenmesi,ayrica halatla elemana baglanmasi gerekir.
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Emniyet tedbiri alinmamis riskli montaj
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IL SISTEMA ANTICADUTA

IABSORBER "o |
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ELASTICO 25:
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For roof elements
{max. span of 25 m)
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Prefabrik elemanin lretiminde
Konulan soket

PARTICOLARE AGGANCIO
(GANCIO DI SICUREZZA)

CATENA O FUNE
DI SICUREZZA

/
(/ TRAVERSA DI SOLLEVAMENTO

i e

E - ‘i o 5
S PINZE DI SOLLEVAMENTO e I

L T L] |
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30/06/2004

Ozel aparatlarla dégeme montaji

Bliyiik boyutlu diigey duvar panel

Blyuk boyutlu duvar panelleri dliisey konumda monte edilirken 6zel kaldirma makaralari
kullanilir. Altta panelin donmesini 6nleyen profil kilavuzlar vardir.Panelin alt uc tarafinda ise

panelin ucunun kirllmamasi igin esnek malzemeden yastiklar konur.
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